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TOLERANCES DE DECOUPE PLASMA :

Ana Iyse , hettoyage et correct ion des Epaisseurs | Tolérances | Dépouilles Réalisation Réalisation Réalisation dZZnsee’;sti?:nt

ﬁCh ierS . DXF & . DWG pou r gagner en mm en mm en mm Peignes Trous Rayons entre 2 points
e 0-1 6

jusqu’a 15% du métal mis en oeuvre.

+/-1 @ 20mm >3mm >3mm
4-10 +/-1 0-1 Epaisseur +2mm @ 20mm >3mm >3mm
12-20 +/-1.5 0-2 sur consultation Epaisseur X 2 >3mm >3mm
25-50 +/-2 0-4 sur consultation Epaisseur X 2 >3mm >3mm

CAPACITES DE DECOUPE PLASMA :

découP e

ste 06 m@’f@’w@g@

_ réte de

Inscriptions des repéeres pliage /
soudage / assemblage et percage.
Découpe  PLASMA adaptée a la
avale .

r les épaisseurs
ou les pieces de

s

& 1 FICHIER - 3 CALQUES
7

1 DOSSIER - 1 EPAISSEUR
POLICE 20MM DE HAUTEUR

PIECES IMBRIQUABLES

ECART A RESPECTER ENTRE BORD DE TOLES
BOED DE PIECE & ENTRE PIECES :
FRPATSSEURS < A 16MM r 15SMM

EPATSSEURS = A 20MM : JOMM

1-COUPE

2 -MARQUAGE

SEGMENTS & RAYONS MINI

=3IMM
) 3 - DECOR P
o m g
(T \ | z
' | 4, 2

ORIGINE DU NOM DE LA PIECE
DANS 5A SURFACE :

+VA=ED- 001_QTE2

Solutions logistiques adaptées. _4
Colisage spécifique possible. —
20 ou 40 pieds, 5,90ml a 11,90ml.

>300MM | | o

. ALMET varane

S



Stocks TOLES MARINE Caractéristiques

TOLES : RESISTANCES ELASTIQUES TOLES AVANT & APRES SOUDURE
Epaisseur 1000 00 x (1] 2000 x 2000 x 2000 2500 00 x . e . )
m) 2000 3000 000 00 6000 8000 6000 8000 250 - Tolérance d épaisseur suivant norme EN 485-3 : 2003
0.5 [}
215 220
0.6 érieur 3
. . Inférieur Supérieur a
200 | ou égale & 1600 jusqu'a | 2000 jusqu'a
0.8 . . 9 2000 inclus 2500 inclus
1 || || || 22.5 4 +0.32 +0.35
& + +
1.2 . . . f‘é 150 | 4 5 0.35 0.40
£ 5 6 + 0.40 +0.45
1.5 | | | 2 125 125
< 6 8 + 0.40 + 0.50
1.6 N
S 100 8 10 + 0.50 + 0.55
2 o —
u u u u 80 80 10 15 + 0.65 + 0.65
2.5 [ [ [
3 ETE mn BTN | 0|
4 ENE mn ENE [ [ i
5 By _ By _ 0
1 |
6 [ | [ | [ | | [ | [ | S0 RS S ot o0 L st i
7 . 575 S 508 S 508 5“$\,\ﬂ6 S 5*\/\\,\0"\ 5\/‘*\,\0'\ \’\GA | Ces. caractéristiques -mécaniques -moyennes sont données a titre indicatif des
- ép 3.4 50mm. Elles ne peuvent faire l'objet d‘aucune garantie. Valeur Rp0,2
ALLIAGES avant soudure (N/mm2) basée sur caractéristiques mécaniques moyennes a
8 . . . . 20°. Valeur Rp0,2 aprés soudure (N/mm?2) extraite du réglement BV NR561.
10 [
12 [
15 SOUDURE
16 Métal d’'apport selon les alliages a souder :
20 i . i Tous les alliages des familles 1000, 3000, 5000 et 6000 sont soudables
Alliages a souder | 5005 / 5050 | 5052 / 5454 / 5754 | 5083 / 5086 | Famille 6000 3 l'arc et entre eux sous réserve de choisir le bon métal d’apport.
25 . L .
- - Série 4000 Série 4000 Série 4000 . , .
- Famille 6000 Serie 4000 Série 5000 Série 5000 Série 5000 Les alliages d'apport les plus classiques sont :
35 5083 / 5086 Série 4000 Série 5000 Série 5000 Série 1000 : 1050A, 1080.
5052/ 5454 / 5754 Série 4000 Série 5000 Série 4000 : 4043A, 4045, 4047A.
40 Série 5000 : 5356, 5556, 5183, 5087.
5005 / 5050 Série 1000
45
50
PLIAGE
60
70 R>'valeur’ x e Rayons eurs atifs de pliage a 90° (e
CERTIFICATION
= S m =6a=12
2T Hi11 1.25e 1.5e 2.5e
120 5083
H116 / H321 2e 2.5e 4e
150 5383 H116 2e 2.5e 4e
5754 H111 5086 H111 5083 H111 5083 H321 5xxx HCM INOX 316L M 5xxx HCM H111 le 1.5e 2e
sur consultation Hi16 2.5 de
HCM : Hautes Caractéristiques Marine.
< HCM : Hautes Caractéristiques Marine.
Les valeurs sont données a titre indicatif. Elles ne peuvent faire I'objet d’aucune garantie.
DAMIERS : 527
S = dell b
N :I'/,::‘—\;\ R= ra),/on_ € la cour u[e
Epaisseur 1000 x 2000 m 1500 x 3000 \“ﬁ\@,’%’ Ep.= épaisseur de la téle
mm INZA
(mm) i R
- 22N
1.5-2 [ S
‘£~\ﬂ<,
2-3.5 ] ] , S
COIA
- 12N
3-4-3 u u u S Ep.
\t/(,{l
4-5.5 | ] ]
5-6.5 @
- Possibilités de transbobinage, refendage et mise a longueur. T
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PROFILS MARINE

FDT FDL

30 3.0 0.71 @
30 5.0 1.32@
33.4 4.55 1.15
40 4.00
40 5.0 1.49@
40 8.0
40 10.0
G2 4.85 iG55
48.3 5.08 1.85
50 5.0 1.91@
50 10.0
60 5.0 234 @
60 6.0
60 8.0
60.3 5.54 2.57
70 4 2.24@
70 5.0 2.76
76.1 7.01 4.13
80 5.0 3.18@
80 6.0
80 8.0
88.9 7.62 5.25
90 5.0 3.58
100 5.0 4.03
100 10.0 7.92@
101.6 8.08 6.40
110 5 4.45
114.3 8.56 7.68
120 10 9.33@
120 15
125 5.0 5.09
140 5.0 5,75
150 5.0 6.05
160 5.0 55674
200 5.0 8.27
5754 H111

MEPLATS 5083 BV SCIES :

www.almet-marine .com

0.54@

0.86 @

1.08@

0.67@

1.30@

1.30@

1.73@

4.86 @

6082 T6 @

0.82@ 0.82@
1.28@ 1.28@
1.84@

*poids par métre linéaire

S

FTR

Barres filées

ﬂ

20 0.88
30 1.98 @
35 2.69
40 3.52@
45 4.45@
50 550 @
55 6.65
56 6.90 @
60 7.92@
65 9.29@

70 10.78 @
75 12.37 @

80 14.07 @

85 15.89 @

920 17.81 @

95 19.85
100 21.99@
105 24.25
110 26.21 @
120 31.67 @

Mise a longueur,
forage et usinage de
barre sur consultation

5083 H111

4
Q
~

TBF

FDM

FDL

FDU

FDT

FTI

FDR

FDC

GAMME 6060 :

S,

O

16x2 250x5
20x20x1.5 150x150x5
25x15x2 200x100x4

10x5 200x10

15x15x1.5 100x100x10

15x10x2 100x50x5
10x10x2 160x80x10
25x25x2 80x80x8
140x90x8
@10 @50
10 50

6082 03 FDF

RESISTANCES ELASTIQUES PROFILS AVANT & APRES SOUDURE

250

200

150

RPO,2 (N/mm?2)

100

50

200

160

90

60

(08 <6 «0e0© o 16 0050

ALLIAGES

PLATS BATEAUX 6082 T6 :

Sections
(mm)

© O 0O W >

Poids
théorique
Kgs/MlI
Aire mm?2
IX cm*

IY cm#

45
11.5 15.0 20.0 24.0 28.0
8 11 15 18 22
4 5 5] 6 6
2 2 2 2 3
0.65 ioalal 1.76 2.50 S825)
238 408 648 922 1200
0.141 0.430 i35 2.761 5.143
4.597 13.993 44.457 87.255 159.710

250

e

60.0
20
8
3

6.05

2236
45.483

491.002

6082 ©

60 85 100 120 150

5383 03 FDF

A2
o ge®

BUREAU

VERITAS

CERTIFICATION

Ces caractéristiques

mécaniques
sont données a titre indicatif des ép 3 & 50mm.
Elles ne peuvent faire I'objet d’aucune garantie.
Valeur Rp0,2 avant soudure (N/mm?2) basée

moyennes

sur
a 20°.
mm?2)

caractéristiques

mécaniques _moyennes
Valeur Rp0,2 aprés—soudure (N/
extraite du réglement BV NR561.

Cl
e

B e

| L& |

| i

E

A

PROFILS T 5383 H112 :
(SUR CONSULTATION)

A 40 50 60

5383 03 FDF

B

E

C1

c2

D

Poids théorique

Kgs/MlI
Aire mm?2
IX cm*

IY cm#

30 45 50.0
45 4L il
R2.3 R2.3 R2.6
R3 R3 R3
4.0 4.5 5.0
0.75 1.09 s
278 409 530
0.984 3.340 5.194
8.602 18.853 36.167

L2 3

B]:%ID
(01 V/

PLATS BATEAUX 5383 H112 :

50 60 70 80 90 100 120

Sections
(mm)

A
B
C1
c2
C3
D
Poids
théorique
Kgs/Ml
Aire mm?2
IX cm#

IY cm#

40

8.0

R2

R4

R6

4.0

0.50

186

0.174

8.583

10.0

R2

R4

R10

4.5

0.72

268

0.357

18.864

12.0

R2

R4

R10

4.8

0.95

348

0.608

34.735

ALMET marine

14.0

R2

R4

R12

5.0

18115

432

0.956

57.455

16.6 18.0 21.0 30.0
R2 R2 R2 R2
R4 R4 R4 R3
R14 R16 R18 R2
5.0 5.5 5.5 6.0
1.37 1.66 2.02 2.65
515 625 722 996
1.521 2.074 3.168 8.661
85.825 134.283 184.322 701.564

N



ACCESSOIRES ALUMINIUM & INOX 316L

COUDES ALUMINIUM :

5754 2D A 90° ISO : 6082 A 90° METRIQUES 1D :
Diarr Ep Rayon a Lgr Droite Diam Ext Ep Rayon a Lgr D
(mm) (mm) | l'axe (mm) (mm) (mm) (mm) | l'axe (mm) (mm)
26.7 3.91 53 50/50 30 5 27.5 +/-2.5 0
33.4 4.55 68 80/80 < 40 5 38 +/-2.5 0
42.2 4.85 80 85/85 E 50 5 51 +/-2.5 0
<
E 48.3 5.08 97 100/100 Lg 60 5 72 4/-2.5 0
g 60.3 5.54 120 150/150 Q 80 5 95 +/-2.5 0
Q
L}‘; 76.1 7.01 152 180/180 © 90 5 114.5 +/-3 0
N
n 88.9 7.62 178 200/200 100 5 133.5 +/-3 0
101.6 8.08 203 250/250
114.3 8.56 250 300/300
BRIDES ALUMINIUM - PN 10 : . .
COULEES TOURNANTES AISi12Cu METRIQUES
COULEES TOURNANTES AISi12Cu ISO (TYPEC) : (TYPEA) :
Diam Ext | Diam Int Ep Nb Trous | Diam Trous Entraxe ; : z Nb Diam | Entraxe
~ Diam Ext | Diam Int Ep A . N
(mm) (mm) (mm) (mm) Trous (m DN ) ) Trous | Trous Trous
(mm) | (mm) (mm)
DN 15 95 24 12 4 14 65
DN 20 105 28 16 4 14 75
DN 20 105 30 12 4 14 75
DN 25 115 33 16 4 14 85
DN 25 115 36 12 4 14 85
DN 32 140 42 16 4 18 100
DN 32 140 46 16 4 18 100
DN40 150 48 16 4 18 110
DN 40 150 54 16 4 18 110
8 DN 50 165 60 16 4 18 125
DN 50 165 65 16 4 18 125 ~
<+ DNB65 185 75 16 4 18 145
DN 65 185 81 16 4 18 145 S
< DN80 200 90 18 8 18 160
- DNBO 200 94 18 8 18 160 S
O “ DN 100 220 111 18 8 18 180
~ DN 100 220 119 18 8 18 180
) DN 125 250 136 18 8 18 210
< DN 125 250 145 18 8 18 210
o DN 150 285 161 18 8 22 240
< DN 150 285 173 18 8 22 240
59 DN 200 340 212 20 8 22 295
DN 200 340 225 20 8 22 295
DN 250 395 264 22 12 22 350
DN 250 395 279 22 12 22 350
DN 300 445 315 22 12 22 400
DN 300 445 329 22 12 22 400
DN 350 505 362 26 16 b 460 PLATES A SOUDER, USINEES 5083 ISO (TYPE C) :
DN 400 565 413 32 16 27 515 . )
Diam Ext | Diam Int Ep /_Vb Dfam EHZ“I xS
DN 450 615 32 20 2 565 DN Trous | Trous | Trous
(mm) (mm) (mm) ) | @) )
DN 500 670 517 34 20 27 620
DN 20 105 27.6 16
DN 600 780 618 36 20 30 725
DN 25 115 34.7 16 4 14 85
. .
. § DN 32 140 43.1 16 4 18 100
- DN 40 150 49.0 16 4 18 110
5356 03 ETF @ du fil (mm) Alliage Conditionnement 2 DN 50 165 61.1 20 4 18 125
Bobine fil éléctrode MIG ALGS , @
12/10 (FIALG) 1.2 5356 Bobine 3300mm de 7kgs 2 DN 65 185 77.1 20 4 18 145
DN 80 200 90.0 25 8 18 160
DN 100 220 115.7 25 8 18 180

a1
u L’aluminium se recycle a Il'infini !

TUBES ET ACCESSOIRES INOX 316L :

BRIDES : plates, collerettes, tournantes, pleines.
COUDES, FONDS BOMBES, REDUCTIONS, RACCORDS,
COLLETS, CAPS, BOUCHONS, MAMELONS, TES...

Accastillages ronds 20x 1.5 60.3x 2

Roulés soudés ronds 10x1 609.6 x 3
Sans soudure ronds 6x1 219.1 x 8.18
Carrés 15x15x 1.5 100 x 100 x 4
Rectangulaires 40x20x 1.5 100 x 50 x 3
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